第十一课 包装印刷

引言

包装印刷与装潢的目的是生成一个可视的明确图文，通常是大量的图文。印刷和装潢要求要有分开图文部分和非图文部分的能力。这是通过印版完成的。各种印刷或装潢方法是以印版的类型命名的。很多技术和革新已被研发出来，为了讨论方便，将他们分为两类：

· “印刷”在本文的讨论中指的是柔性版印刷、平版印刷和凹版印刷——这些方法占据了包装图形原稿的绝大部分。这些方法彼此都有很多不同之处。

· “装潢”用于描述许多特殊的印刷方法，诸如：丝网印刷，烫印，凹凸印刷和凹版移印。按量计算，这些方法占包装图形原稿的小部分。然而，每种个印刷方式都能创造装潢价值，这些通过常用方法不能印刷出来，或者用其他方法不易印刷。                                                                    

印刷方式

印刷一个图文要求要有将液态油墨或其它印迹介质能按照图案的要求转移到承印物上的能力。有很多种方法可以做到这个，但是，基于印版的基本几何形状，大量的包装印刷可被分成三种基本类型：

· 凸版印刷：各种苯胺印刷（通常称之为柔版），凸版印刷和凸版胶印（通常称之为无水胶印）

· 平版印刷：此工艺以平版胶印著称，通常称之为平版印刷，胶印或平版。

· 凹版印刷：这个工艺是指凹版印刷，有时被叫作照相凹版，偶尔称之为阴文。

每一种方法都有不同的制作、传递和转移油墨至承印物的方式，但是，不考虑印刷方式，用于生成油墨形状的装置通常叫做印版。在柔性版印刷与平版印刷的例子中，印版被放在平板上，然后被贴附在印刷机滚轮的内部。凹版印刷的印刷图文直接被雕刻在圆形金属辊筒或滚轮的表面。
不考虑实际使用的印刷方法，印刷机通常有以下共同的特征：

· 精确的材料供给系统，它会将精确套准的承印物送给印刷机。

· 墨槽或墨斗和油墨引入到印刷机组的方法。

· 油墨的计量方法，这是为了保证油墨用量在印刷过程中始终如一。

· 要求的调墨方法。根据印版制作，每种颜色一个方法。

· 转移油墨至承印物的方法，通过按压油墨轴承表面与压印辊之间的承印物。

· 干燥或固化油墨的方法，因为使用时油墨为流体。

印刷机配置的多样性取决于印刷方式以及是单张给纸还是卷筒给纸。轻质材料和那些有拉伸性（易拉伸性）或是尺寸稳定性很差（例如，纺织品）的材料必须用卷筒给纸；印刷材料来自辊筒供应，并且经印刷后，通常又重新绕成卷。卷筒给纸印刷机是典型的高速运行机，并且卷筒给纸印刷机更适合生产大批量的产品。

一些典型的充填机（例如，充填密封机）必须用卷筒的包装材料供应。由定义，这些材料必须在卷筒给纸印刷机上印刷。这些材料通常要求定位、或者检测、标记、以便指出切割点或密封点。

大多数的纸不在卷筒给纸印刷机上印刷就在张页给纸印刷机上印刷，在那些案例中，其它因素必须被考虑。例如，瓦楞纸板和其它硬性或刚性的材料不能在卷筒纸给纸输送辊上输送，必须在张页给纸印刷机上印刷。

同轴压力主要用于平版印刷和凹版印刷，每个印刷机组在一条直线上分布排列。堆压压力更多的用在柔性版印刷，印刷机组分布在在垂直机架上。 

然而，原则上多数印刷原稿可以用四色印刷机印刷，八色或者更多色的印刷机也不是不常见。添加上去的印刷机组给印刷者更多的选择性以及印刷高质量印品设计的灵活性。增加的机组有很多用途，包括的印刷情况有：

· 有荧光的颜色和金属色，不能用标准的CMYK油墨印刷。

· 线性原稿，或结合线性原稿的工艺原稿，需要大量的PMS颜色。

· 同一颜色的两次印刷需要理想的厚度。


· 企业颜色或公司指定的专利颜色配方。

· 保护性或装潢性的涂布，诸如高光泽漆或清漆。

· 难以复制的颜色，如橙色，深棕色和某些绿色。

· 鲜明的亮色调，如果需要的话。

· 大面积的实地（线性原稿）。

· 匹配粘合剂。
为完成某个特定的任务，印刷工艺的选择依耐于以下多个因素：

· 要求的数量或总印数（1万或者1千万印数）。

· 原稿类型和预期效果（线性原稿，工艺色彩，暗角效果，金属光泽）。

· 承印物（纸，塑料薄膜，表面质量，已有颜色，多孔性，灵活性，刚性）。

· 承印物的物理形状（滚筒纸，张页纸，不连续纸张，圆形，不规则形状）。

· 特殊包装工艺或使用条件（耐化学腐蚀性，耐静电性）。

凸版印刷

印版制作。凸版印刷是最早的印刷方法，利用凸起的表面（在印刷版上高出一点）来容纳油墨。通过按压油墨滚轮到凸起表面或者通过按压墨垫对面的印版表面使凸起的表面上满油墨。简单的办公用橡皮图章是凸版印刷的案例。早期的凸版是用木板手工雕刻而成的。后来的是采用金属雕刻或者是使用金属活字。

现代凸版印刷的印版根据用途可制成用橡皮版，树脂版，或者有时候是金属版。印版的成本要适中并且可快速制成。几乎所有的印版都是通过感光材料的曝光来形成图文的，曝光时采用阴图底片。在光聚合物例子中，聚合物暴露在紫外线（UV）光下的地方会硬化，而未曝光的地方仍然保持流体。未曝光的地方然后显影时被溶解掉。（见图11.1）
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图11.1  紫外线照射到的图像经过曝光使光聚合物固化。未固化的聚合物会被冲洗掉，留下凸起的图文区域。

橡皮版是柔性版技术中最古老的，他们的使用正逐渐被淘汰。橡皮版的制作要先用一块涂布光敏层的金属镁，使用阴图底片将金属版暴光（类似于树脂版的制作），然后未曝光的部分用化学方法腐蚀下凹。未固化的酚醛化合物（经常指胶木）压入金属印版制，成酚醛模型。未固化的糊状橡胶被压入酚醛模型，加热表面并固化。

感光树脂版比橡皮版的再现精度更高，一般制作彩色图像更好。然而，感光材料明显的更贵。最初的橡皮版制作是很费时，但是一旦感光版被制成，晒版也很快。

新技术使用数字化的（CTP）工艺，它正在替代传统的照相制版法。照相制版法使用传统的感光树脂，在片基表面涂布一层不透明的碳化物。激光按数字信息烧蚀，结果，在底基上留下感光性树脂。然后，以单张形式在UV光下曝光，用常规的方法将未固化的光敏材料去除。
另一种激光雕刻技术能够在已被安装到金属滚筒上的橡皮上雕刻，制作出无缝印刷滚筒。这种方法多数下用在印量大的地方。

制作好的印版是用胶黏剂粘结安装到金属滚筒上，印刷过程中与承印物滚压完成印刷。如果有必要的话，滚筒上有空档。（即滚筒不是完整的圆周）。

柔性版印刷。在典型的柔性版印刷机利用网纹辊传墨。（图11.2）网纹辊上的网穴用于均匀传墨，传墨量大小取决于雕刻的几何形状和雕刻的深度。油墨被转移到印版上凸起的图文部分。线条原稿的版面硬、光滑。半色调和过渡色稿版面是由很多凸起的网点组成的。承印物在印版滚筒和压力滚筒之间穿过以实现油墨转移。
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图11.2  一个典型的柔性版印刷机舱。腔刮刀式的墨斗使油墨适应网纹辊。
在其他系统中，在墨斗中的油墨与网纹辊旋转作用。
由定义，柔性印刷只能是在柔版和柔性印刷机上得到图文。另外，柔性版印刷对压力变化很敏感，这会引起图像扩大。在完成的作品上，压力的变化表现在颜色的变化。柔性版印刷机的操作比其他印刷机更难操作。

柔性版，一般60—120线/英寸。图文发毛是柔性版印刷和凸版印刷的普遍现象。柔性印版版材决定了制版时加网线数不可过高，柔性版印刷加网线数通常是在60——120线/英寸。油墨挤出，沿实体（线性原稿）边缘形成发毛效果，这是柔性版印刷和活字印刷的普遍现象。

当设计的包装品用柔性版印刷时，要避免细网点、高精度、色块面积大的出现在同一个印版上。实地色块的压力大，将会挤压和扭曲细网点和细线条，导至其扩大并糊。阶调丰富的图象（其中的图像颜色逐渐变淡的图像）、细微的调子用柔性版印刷也是很难再现的。因为网点的大小有限，并且暗调和亮调面域之间不同的印刷压力难以调整。
柔性版印刷的本质是橡皮图章，它更多的适应于不规则表面的印刷，柔性版印刷成为粗糙的或有纹理的表面印刷的首选工艺。大多数瓦楞纸板或是牛皮纸板是用柔性版印刷的。柔性版印刷通常用于印刷弹性塑料，塑料使用滚筒给纸，这是为了方便承印物在包成型机上、压敏标签机和输送包材机上输送。软聚合物型油墨的表面不会割坏或损坏承印物。纸板箱承印物也可以用柔性版印刷，但还不太普及。

柔性版印刷机有多个印刷机组，可以几种排列方法（图11.3）。层叠式印刷机是把每一个独立的彩印机叠放到另一个上面，每个台机子中间的部分为干燥装置。每一个印版滚筒都有自己的压印滚筒。卫星式（CI）印刷机将印刷机围聚并共用一个中心压力滚筒。易拉伸的卷筒纸，诸如聚乙烯，最好是在卫星式印刷机上印刷，因为中心压力能够使滚筒纸的扭曲保持在最小。
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图11.3 六色层叠式柔性版印刷机（左），六色卫星式柔性版印刷机（右）

凸版印刷和凸版胶印（干胶印）凸版印刷指的是印版采用硬质塑料，有时是金属材料的凸版印刷工艺。柔性版印刷油墨具有相当好流动性，可以采用网纹辊传墨，凸版印刷的油墨厚重，粘稠，类似于光刻图形油墨，必须用胶辊传墨。包装印刷很少用凸印；凸版印刷和凸版胶印多数是用于标签和商标的印刷。和类似的柔性版相比，这种印版更耐用，但费用也更贵。刚性印版在形状尺寸上柔性印版更稳定，并且网线细的版可用于质量要求高的产品。

圆柱形物体，像两片罐，针对这样的圆形承印对象，在印刷时可以采用凸版胶印或凸版印刷。凸版胶印的为改性称干胶印或干式平版印刷。（见图11.4）
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图11.4   凸版胶印（干胶印）将整个图像聚集到橡皮布滚轮上，并把图像传输到一个在旋转的容器里面的一个球形容器上。
在凸版胶印中，从印版上出来的印品图像被传送到中间是弹性的橡皮滚筒上，在这个滚筒上所有的颜色都套准了，厚重粘稠的凸版印刷油墨能阻止图文的扩大变形。橡皮滚筒与压印滚筒对滚且图文在完全套准情况下完成转印。橡皮上的油墨是潮湿的，直到转移到容器上。油墨在转印过程中，通过加热或紫外线照射被固化。使用这种印刷方法不易遮盖其它颜色，并且在色域之间未印刷出来的细小的空白线条只有通过放大镜才会被看到。

凸版胶印用在印刷烫金金属罐，圆形塑料管，和可折的塑料或金属管。由于过湿油墨印刷有困难，所以印刷的饮料罐和可折叠管通常用简单的线条或半色调原稿图案。彩色印刷工艺，虽然可以印刷这些，但往往被限制在更高档的应用中。发暗边缘现象在大多数容器上，印版本身稍微有重叠的地方会被看到。

胶印

胶印是一个平板印刷的过程，即印刷部分和非印刷部分在同一个平面上。不像凸版，胶印印版是平滑的。胶印最初用脂肪墨在多孔性的石版上直接描绘图文，石版先用水润湿，脂肪墨以外的地方都润湿了。油墨是从石油、石蜡中提炼出来的，涂在石版的表面，润湿的部分不吸墨，有脂肪墨的地方吸墨。
油和水互斥的原理形成了现代的胶印技术。平版油墨是由油基而定义。油墨厚重粘稠，由一套墨辊连续供墨，一套水辊连续供水。（见图11.5）
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图11.5 平版胶印印刷机

用化学方法研发的亲油的图文部分和亲水的空白部分的铝合金印版已经替代了石版。在这三种印刷工艺中，胶印印版的制版成本是最低的一个，且制作时间也很短。胶印版与柔性版的使用方法有点相似，印版安装在一个印版滚筒上。金属印版压印后不能充分恢复弹性。转印时，印版先与橡皮布挤压可提供更好的油墨给承印物且减少磨损。压印滚筒给予一定的压力把橡皮布上的油墨转印到承印物上。

平版胶印是最常见的纸张印刷工艺，曾被用于折叠纸盒和罐子、瓶子的标签的印刷。标签纸经常用复合纸印刷，有时在一张纸上印几个或更多。印量小时只够版费，因此要降低印刷费用。在药品行业，为了避免混合的标签，这种做法不会被允许。

用于胶印的纸需要有一定的抗水性，因为一些水可能会来自印版的润湿装置。印刷纸同样也需要有一定的表面强度、光洁度以防纸张在印刷时表面纤维脱落（印刷上称为掉毛现象）。当橡胶滚筒从承印物表面升起时，纸张表面可以抵抗被厚重粘稠的油墨折断或者拉裂。纤维或污染性的材料粘合到橡皮上后又转印到印刷图文上，将会损伤印版图像。胶印油墨的油基性质和水润湿的特点使胶印在塑料承印物上的印刷变得困难。

不像柔性版印刷和凹版印刷的油墨，胶印油墨在印刷机单元之间不会干燥。油墨在叠印之前是湿的才会叠印的好。纸张上的油墨在湿的时候从印刷机输出，一般印好的纸堆离开印刷机后在下次印刷前要干燥24小时。湿的油墨的厚重粘稠度大要避免背面蹭脏。当印刷纸离开印刷机时，很多胶印工作人员用透明油光漆涂布已经印刷的图像，这种涂布遇紫外（UV）光瞬间固化。这种光油层也有助于立即传递纸张，即使已固化的油光漆下面的胶印油墨还是湿的。 
大多数包装使用的胶印印刷机是张页给纸型，尽管有一些是卷筒给纸印刷机。平版印刷机的印刷特征（印版是光滑的而不是突起的表面）要求承印物表面要合理的光滑，以获得良好的油墨转移。胶印印版可以被做成200线和更精细的，虽然133线和150线在包装印刷中更为常见。另外，胶印图文清晰，能更好的呈现出图像的细微层次。它不存在柔性版印刷中的油墨挤出问题和点子发毛现象。线性原稿的边缘清晰、直。胶印的一个独特之处，其他印刷方法不能实现的优点，是可以在印刷机上实现有些颜色的调整。

胶印的一个特定应用是在由平金属板成型的金属容器上印刷。在这种应用中，使用加热固化或紫外线（UV）照射处理固化型油墨。
凹版印刷

凹版印刷使用雕刻的镀铜钢辊筒来计量油墨并把油墨形态转移到承印物上（图11.6）。在很多常见的工艺中，直接由数字信息控制雕刻刀，在软铜表面上刻入所需的墨坑样式。然后在印版辊筒表面镀铬形成一个坚硬耐磨的表面。
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图11.6凹版辊筒可能有几百万个微小的墨坑，或着墨孔，其大小用来控制不同数量的油墨转移。

然而，柔性版印刷和胶印刷印品的油墨厚度是有限的，凹版印刷能够提供更厚重的油墨层。墨坑只需简单地被刻的更深一些，就可以容纳更多的油墨。这对墨层要求厚的产品是一个优势，可以印刷暗调和深色。金银墨的印刷要有严格的配方才会有好的效果。
常规的凹版印刷是卷筒印刷。凹版滚筒的整个表面都供给低粘度油墨，然后被带有直边的金属刮刀刮擦。整个滚筒被刮干净之后，只有在墨坑里面的油墨保留在辊筒上（图11.7）。

将要被印刷的承印物裹绕在压力辊筒和凹版辊筒之间，油墨被从墨坑里面挤出并在承印物上沉积。通常，承印物和凹版辊筒被加载着相反电势，在附加静电的帮助下使油墨移出。凹版印刷要求承印物有光滑的表面来保证微小墨坑的接触。
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图11.7凹版印刷机是一个比柔性版印刷和胶印都简单的机械。

不像其他的印刷方法，凹版印刷总是把油墨放在一个点大小墨坑里，甚至对于线性原稿也是如此。凹印的产品线条边缘明显发毛。印刷像古书上的细线条是难以成功的。

凹版印刷适合长时间的批量生产，印品优美。凹版辊筒传递的油墨数量是通过印版自身决定的，因此，传墨量的大小与操作人员和环境无关。印前的准备工作是很简单的。由于不用安装印版到滚筒上，它可以实现连续印刷。
凹版辊筒的制备过程是精细和耗时的，因此导致凹版印刷辊筒的制备时间比其他印刷方式的长。一套凹版的成本是柔性版印刷或胶印印版的几倍。然而，凹版至少能印刷几百万印次，然而，柔性版印刷和胶印印刷在一百万印次之下时就需要被替换。凹版印刷的首要要求是大批量印刷，以抵消滚筒的高成本。凹版印刷用于各种大批量的滚筒给纸印刷，诸如标签纸，纸盒纸，插页和柔性包装材料。
柔性印刷，胶印和凹版印刷之间的比较。
对比柔印、胶印和凹印

在柔性版印刷，胶印和凹版印刷中，印品图文的质量是千差万别。当印品没有达到最高水平时，我们很容易区分出这三种印刷工艺（图11.8），但是，当印刷品质量很好时，印刷工艺只有用放大镜认真检查才能分辨出。UPC码通常是用来检测印刷方式的最好的线性原稿。
柔印印品“发虚”效果        胶印印品光滑的边缘          凹印印品锯齿状的边缘

[image: image8]
图11.8 印刷方法经常可以通过在放大镜下检测线性原稿的边缘来分辨。

三大印刷业之间的竞争是很激烈的，当每个行业纳入更先进的技术时，会做出考虑那个行业上成本优势的预测。这种竞争的后果有利于图文质量的提高和运作周期缩短，但是，在市场份额上的变化相对较小。每一种都有许多优势，今后在成本上低的将占优势。
    凹版印刷机一般是滚筒给纸型印刷机，并且主要用于表面光滑大批量的纸张印刷。有限数目的联合印刷机综合胶印和凹印或者柔印和凹印的优点以便发挥两种印刷工艺的优点。
    每一个印刷工艺沉积在承印物上的油墨厚度是不同。厚重的油墨层一方面增加油墨的消耗量和成本，但同时也提供了更好的不透明度、颜色深和光泽度。

其他包装装潢技术

柔性版印刷，胶印或者凹版印刷并不能满足所有的包装装潢和市场的需求。对于独特的效果，特殊的承印物或不规则的形状，很多附加的工艺和变化可以加入其中。一些装饰过程，在需要装潢展示的部分几乎被塑料产业独占。

还有一些产品的装饰仅在印刷机上压线（称模切、压痕），这表明已经印好的材料要分开。还有一些加工是使产品在机器上压印后打上号码。
誊写版或丝网印刷。一般常用术语“丝印” ，但这种称呼不科学，因为现代丝网印刷是用良好的金属网屏或塑料网屏。丝网印刷的特点是油墨按要求到达空隙漏墨面域和封闭无油墨转移的面域。网版被放置在需要印刷承印物的上面，刮刀片推动油墨在网屏上移动（图11.9）。在网版上有空的地方，油墨通过网屏掉落到承印物上。丝网版制作方便、成本低。曝光丝网上涂有感光材料的涂层，这与平版印刷和柔版印刷很相似。
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图11.9 丝网印刷可以在平面或圆形的物体上印刷。

丝网版可以制成不同的形状和大小，能印刷其它印刷方式很难印刷的产品，包括曲线。丝网印刷是最好的线性原稿再现，通常图像原稿也可以用丝网印刷。半色调印刷被限制在85dpi以下，适合粗糙的产品印刷。

丝网印刷产生一个相当厚重的油墨层。通常这被认为是不利且昂贵的。然而，在有些时候，厚重油墨层是所需要的。例如，陶瓷上刻字（ACL）和玻璃瓶印刷就需要很厚重的油墨层，通常用丝网印刷。当在彩色背景上印刷时，厚重的油墨层也是有益处的。有色塑料容器用丝网印刷是为了提供完整、不透明、均匀的底色。瓦楞纸板的棕色牛纸皮纸可以成功的用丝网印刷掩盖上面的纸纹。

不能用其他方式印刷，如纺织品，灯箱，牌匾，刚性塑料和金属件等，都是丝网印刷的典型应用。

反射金属色光泽。只有完整的金属表面可以反射金属光泽。在包装中，这可以在金属铝箔或铝金属表面印刷一层油墨。即使在这些地方用不透明油墨印刷，图形将有一个坚硬，高光泽度的表面。

有反射光泽的金属基本上是铝。未经处理的铝箔反银色光泽。金色和其它金属颜色可以通过黄色清漆或另一种近似的清漆在铝箔上涂布而生成。

涂布时铝板套在芯轴上进行。金属化设计和模式是不实用的。然而，脱金属的过程是一个尖刻的方案，在已金属化的薄膜上，开设一个清晰的平台来提供金属化设计。另一个途径，是在金属化之前，预先印刷卷筒纸，由此，给彩色印品提供一个金属色的背景。热印花印刷常用于只需要小面积金属化印刷的地方。
热转移印刷和热压凸印。热转移印刷和热压凸印两者使用加热法使图像从运输滚筒到达承印物上，在这方面两者很相似。因为没有油墨要干燥，所以它们都是干净的印刷工艺。这两个工艺要求承印物有一定的耐热性。

热压凸印只能转移一种颜色。热压凸印使用运输滚筒，运输滚筒是用挥发涂的聚酯层制作。装饰性和保护性的涂层放在挥发涂层滚筒上面，然后，最后一层用有热粘合性的纸覆盖。这个卷筒纸然后被放在承印物的上以供印刷，有粘合性的一面正对承印物。热的刻模版被放在树脂承层的正背面，加热激活后粘合剂然后被粘到承印物上。粘合剂拉动正在印刷的图文从挥发涂布滚筒出来，并把它粘着到承印物上面（图11.10）。
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图11.10热压凸印采用加热的压模，压模表面上已经雕刻好了图文。

金属色印刷是热压凸印的主要用途。为了提供金属色泽，印刷图层用真空金属化铝层涂布。

不像热压凸印，热转移印刷在运输滚筒上有一个完整的，预印的图像。理想的设计是在运输滚筒上用热塑性材料印刷，用最合适的印刷工艺，因此有很大的设计灵活性。加热的压模上面还没有雕刻上图文；它只有遵从整体的设计形状。热转移印刷主要用于印刷塑料瓶和报刊文章。Therimage，Di-Na-Cal，和Electrocal是热转移印刷的专用名称。

凹版移印。凹版移印和凹版印刷相关。需要印刷的图文被制作在一个蚀刻的平板（老生常谈的方法），这种方法类似于凹版印刷。大的弹性硅胶橡胶辊（移印辊）被压在凸版上面。油墨转移到垫衬上，随后，又被压到承印物上面（图11.11）。凹版移印的特点是能够印刷表面相当不规则的承印物。用于转移油墨的弹性衬垫能严格地适应相当不对称且不均匀的表面（高尔夫球就是有这种方式印刷的）。彩色印刷在有序排列的印刷机组上能够实现。凹版移印很多时候用于印刷模压塑料件，诸如，密封的化妆品容器。
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图11.11凹版移印用于印刷形状不规则的物体。凹版首先压在涂有油墨的凸版上面，然后移动并按压到要印刷的物体表面。

凹凸印刷。凹凸印刷是印刷承印物，通常为纸的主要方法，为的是一个设计在阳图中脱颖而出。凹凸印刷的主要要求是在印刷压力下，承印物有能够变形和保持新生成的轮廓的能力。

压花印版是直接由雕刻或精通铸造的人雕刻制成。压花印版压在承印物正面，承印物背面是弹性材料或匹配的铁砧。很多凹凸印刷是在前几步放置好印版后完成印刷。卷筒纸可以被连续印刷，凹凸辊筒把一整个图文压到承印物上。铝箔经常用这种方式印刷。
其它的装饰与标记方法。包装上其它重要的印刷标记方法包含以下方法：

上光涂布：单独的印刷油墨不会有常见的高光泽度的表面。表面涂布可以被用在需要这种效果的地方。紫外线固化涂布有很好的表面光泽度。

反向印刷：透明塑料薄膜常用反向印刷，或者在背面印刷，这样能够透过薄膜能看见图像。薄膜表面不但有光泽同时保护表面油墨以防磨损。多数反面印刷应用中，反面印刷的薄膜被层压到薄膜或薄层的背面。薄膜背面可以被清洁或彩印。许多快餐食品的包装在印刷层背面附着一层金属化的薄膜，这层薄膜为印刷提供一个反金属色的背景。

激光打标：激光打标与常规的办公激光印品不同，这种激光印刷的图文是烫印到承印物表面，而不是使用油墨实现。要打标的材料表面必须能够接受激光。激光能透过的承印物表面可以用激光接收性的材料涂布。激光印刷是相当地迅速的，常用于数字印刷，日期印刷，和一些要求千米每分速度印刷的印品。激光印刷用于在字形、尺寸方面有限制的编码印刷。

喷墨印刷：喷墨印刷能喷射出一连串的墨滴，当墨滴经过带电平板时，被偏转形成所需要的图形。喷墨印刷正逐渐被用于信息可变的包装品和标签上。

印刷油墨

常用的印刷油墨含有以下几类成分：

颜料：提供色彩的原料。

介质：树脂成分，它使颜料成颗粒状并且能将颜料粘附到承印物上。

溶剂：溶解树脂并且使之液体化，便于其流动和润湿承印物。

添加剂：润湿剂，干燥剂，抗氧化剂，粘稠控制剂，增粘剂，等类似物质。

油墨固化通过以下工艺：

· 蒸发溶剂或水。

· 吸收溶剂或水。

· 氧化作用。

· 化学反应。

大多数油墨固化是通过好几个机械方式联合作用的。油墨和承印物之间是匹配的结果，并且，适合这种纸张或塑料的油墨不一定对另种就能很好的适应。

陷印是为了弥补因印刷套印不准而造成两个相邻的不同颜色之间的漏白，是创建一个单独浅色叠印填充区去覆盖相邻的色块。尤其是在高速印刷机上，一个严重问题将会出现，当较少的油墨转移到已印刷的面域上时。和承印物不匹配的油墨会严重地陷印并且导致劣质的色彩印刷品出现。

不幸的是，一些大面为积亮色调且光不稳定性的材料是氧化物和化合物，这些氧化物和化合物是从重金属，诸如铅，汞，铋，锑，铬和镉中得到。人们做了相当大的努力去减少这些金属颜料的使用。这些金属的多数生物活性实际上是罕见的，即使曾被用于印刷油墨。无论用在什么地方，特殊油墨中不含所谓的“重”金属的估计含量。

油墨中树脂成分要选择与承印物相容的树脂。大多数的油墨介质是人工合成树脂，这些树脂要被有溶解性的化合物溶解。此外，环境问题一直指导着树脂的发展方向，这些树脂是易于控制的溶剂或用水能分解的溶剂。一些基于丙烯酸乳液的树脂已经获得显著成效。然而，水溶性油墨仍然不能满足所有实际应用，并且一定时间，或许不能广泛应使用。

植物油性油墨已经被广泛的传扬，但是有所限制。在大多数实例中，它们被严重限制或使用数量很小。尽管一些专家对使用植物性油墨的环境效益有明显的怀疑，但是，在这个领域仍然在努力。许多印刷人员已经对豆油和其它植物油的油墨作出了改变。 
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